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Die richtige
Wahl treffen

Software unterstiitzt die Walzlagerauswahl fiir )
Der Name BMS steht fiir hochspezialisierte

€ine Baumanhmenanwendung Anlagen zum Mischen und Fordern von
Estrich, Sand, Riesel und Feinbeton. So
pumpt die in unterschiedlichen Modellva-
rianten erhéltliche Estrichmaschine Worker

Worker No.1 ist weltweit auf Baustellen im Einsatz. No:l Plieestiich oo Neubaw det Universi:
Gemeint ist damit jedoch kein besonders reiselustiger tdt Paderborn, wird beim Bau des neuen
. ; ; / 5 5 Moskauer Flughafens eingesetzt und be-
Polier, sondern die gleichnamige Estrichmaschine der BMS Wit il cahTlosec andere grRin
Baumaschinen Service AG aus dem westfdlischen Rheda- kleinen Baustellen in iiber 30 Lindern welt-

. .. - P weit tiglich ihre Zuverléssigkeit.
Wiedenbriick. Nach héchsten Qualitdtsstandards konstru Mebiehmasiiinan ston bolne-Hoakise:
iert und gebaut, setzt die Worker No. 1 Maf3stdbe in ziichteten und mit sensibler Elektronik voll-

g .

Sachen Robustheit und Zuverldssigkeit. Grofien Anteil an geatopfien High-Tech-Produdun. Im Gegen-
i 3 iy ; . . teil: Auf stiranfillige elektronische Bauteile
ihrer Leistungsfdhigkeit haben die verbauten Walzlager. wird bewusst so weit wie méglich verzich-

tet. Das liegt vor allem am rauen Arbeitsum-
feld einer Estrichmaschine - neben Hitze
und Kilte sind Staub, Schmutz, Feuchtig-
keit oder starke Erschiitterungen und Vibra-
tionen auf Baustellen allgegenwirtig. Die
Worker No.l ist entsprechend nach dem
Prinzip ,Weniger ist mehr” entwickelt und
verzichtet auf alle unndtigen Extras. Im Mit-
telpunkt der Konstruktion steht die Funkti-
onalitit - die Maschine mischt den Estrich,
Sand, Riesel und Feinbeton bis 16 mm Kér-
nung an und pumpt ihn anschliefend mit
einem Forderdruck von 8,5 bar bis zu 180 m
weit oder 30 Etagen hoch.

Das Herz der Worker No.1 ist wahlweise
ein fliissigkeitsgekiihlter 3-Zylinder-Diesel-
motor mit maximal 36,5 kW oder ein 4-Zy-
linder-Motor mit 48,5 kW mit verstellbarer
Enddrehzahl. Der Motor ist verschleify- und
damit wartungsarm und verursacht nur ge-
ringe Betriebskosten. Mit einer direkten,
verlustfreien Kraftiibertragung an den Mo-
tor angeschlossen ist ein leistungsstarker
Schraubenkompressor mit einer Luft-
leistung 5,2 bis 5,6 m*/min. Sowohl der
Schraubenkompressorblock als auch der
Motor sind schwingungsisoliert.

Bild 2: Die Estrichmaschine setzt
Mafstdbe hinsichtlich Zuverldssigkeit und
Robustheit
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Mischkessel kompromisslos
gelagert

Der hohe Qualitdtsanspruch der Worker
No.1 spiegelt sich in allen verbauten Kom-
ponenten wider. Dies gilt in besonderem
Mafe fiir die am Mischkessel eingesetzten
Kugellager, die einen entscheidenden An-
teil an der Zuverldssigkeit der gesamten
Estrichmaschine haben. Dort arbeitet BMS
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Nachgefragt

Was beinhaltet die ABEG-Methode?
Der Walzlagerspezialist Findling bietet mit

dem Online-Softwaretool ABEG-Quickfinder
ein leistungsfahiges Werkzeug, das Transpa-

renz in das weltweite Angebot von Wilzla-
gern bringt. Das fundierte Know-how des

Wilzlagerspezialisten wird in der ABEG-Me-

thode strukturiert aufbereitet und bietet
Anwendern folgende Leistungen:

m Herstellerneutrale Analyse der bendtigten

E Lebensdauerberechnung aller Walzlager
online moglich

m Gliederung in vier Produktlinien:
Premium, Supra, Eco und EasyRoll

m Beriicksichtigung der Marktgénigkeit bei
der Lagerauswahl

E Mehrstufiges, herstelleriibergreifendes

Qualitatsmanagement und Zertifizierung
nach I1SO 9001:2008; eigenes Priiflabor und Leistungspriifstande fiir Walzlager
m Konstruktionsunterstiitzung, Beratung und Schulung durch spezialisierte
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Anwendungstechniker

bereits seit Jahren mit dem Wilzlagerspezi-
alisten Findling aus Karlsruhe zusammen.
Wihrend der Konstruktionsphase der Ma-
schine wurden gemeinsam die optimal fiir
die Anwendung geeigneten Wilzlager nach
der ABEG-Methode ausgewihlt.

Der Antrieb des Mischkessels erfolgt iiber
ein dreiriemiges Kraftband mit einem war-
tungsfreien, mit Gkologischem Hochleis-
tungsol gefiillten Getriebe. Als Lagerung

Die Software bringt Transparenz in
die Angebotsvielfalt der Wilzlager
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kommt auf der Antriebsseite ein Findling
Pendelkugellager des Typs 1213-K-C3 mit
einer Spannhiilse H213 zum Einsatz, da die
Welle durch die Riemenkraft wie auch durch
unterschiedliche Fiillmengen des Misch-
kessels einer stiindig wechselnden Biegung
unterliegt. Die Spannhiilse dient der Befesti-
gung von Pendelkugellagern mit kegeliger
Bohrung auf zylindrischem Sitz. Die Spann-
hiilse vereinfacht den Einbau und erlaubt
die Befestigung des Lagers auf glatten oder
abgesetzten Wellen und an der auch kein
Lagersitz angebracht werden muss. Damit
kann die Welle kostengiinstig hergestellt
werden.

Pendelkugellager bestehen aus zwei
Kugelreihen mit einer gemeinsamen hohl-
kugeligen Laufbahn im Auflenring sowie
zwei zur Lagerachse geneigten Laufbahnen
auf dem Innenring. Durch die spezielle
Konstruktion bieten sie eine ganze Reihe
vorteilhafter Eigenschaften, die sie fiir den
Einsatz in anspruchsvollen Anwendungen
mit mittleren Drehzahlen und hohen Trag-
lasten pridestinieren. Pendelkugellager
sind winkelbeweglich, d. h. Innenring, Kafig
und Kugeln lassen sich um wenige Winkel-
grade aus der Mittelstellung schwenken.
Durch dieses konstruktive Merkmal kénnen
Pendellager Fluchtungsfehler oder eine
Durchbiegung der Antriebswelle innerhalb
gewisser Grenzen ausgleichen. In offenen
Lagern ist ein Ausgleich bis zu 4°, in abge-
dichteten Lagern bis zu 1,5° méglich.

In der Worker No. 1 kommt das Findling
Pendelkugellager in Ausfiihrung C3 mit
groflerer Lagerluft zum Einsatz. Unter
Lagerluft versteht man das Mafi, um das
sich ein Lagerring gegeniiber dem anderen
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Bild 3: Robuste Konstruktion: Leistungsfihige
Lagertechnik sorgt fiir zuverldssigen Betrieb
des Mischkessels
Polyscheibe
Wellendichtrin:

Schraghugellager

M12x40
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M10x10 + Al0-Unteregscheibe

M16x40 Sechskantschraube

Al6 Scheibe Kesselabgang D=65

von einer Grenzlage in die andere ohne Mess-
belastung verschieben lisst. Das erforderliche
Maf3 der Lagerluft wird von den Passungen,
dem Wirmehaushalt und den Belastungen
bestimmt. Grofiere Lagerluft empfiehlt sich
unter besonderen Betriebsbedingungen, wie
z. B. hohen Temperaturdifferenzen zwischen
dem Innen- und dem Aufienring des Lagers
oder starken Belastungen durch hohe Dreh-
zahlen oder wie in diesem Fall zur festeren
Montage des Lagers unter Verwendung der
Spannhiilse. Durch C3-Lagerluft kann die
Spannhiilse fester angezogen werden, ohne
dass das Lager sich vorspannt,

Am anderen Ende des Mischkessels ist
die Antriebswelle auf zwei einreihigen
Schrigkugellagern des Typs 7208 B mit ver-
grofertem Druckwinkel gelagert. Schrigku-
gellager besitzen in Richtung der Lagerach-
se gegeneinander versetzt angeordnete
Laufbahnen im Innen- und Aufienring. So
konnen sie radiale und axiale Krifte auf-

Lebensdauer Ly,

bisher realisiert

tatsichlich gefordert

Dimension
Bild 4: Die vier Leistungsklassen helfen dabei,
das anwendungsspezifisch richtige Wilzlager
zu identifizieren

Gummidichtung

Mé-Stopmutter

M10x30-Sechskantschraube
MID-Stopmutter

M14x35 Sechskantschraube
D4 Federrin

M10xA0-Senkkopfschraube
A10-GroBe Unterlegscheibe
M10-Mutter

8,7x25x%5 Gumnmischeibe

nehmen. Da einreihige Schrigkugellager
Axialkrifte nur in einer Richtung aufneh-
men kiinnen, werden sie mit einem Gegen-
lager paarweise axial verspannt. Diese La-
gerbauart kann in unterschiedlichen Be-
rithrungswinkeln sehr anwendungsbezo-
gen ausgewihlt und geliefert werden.
Schrigkugellager eignen sich fiir Anwen-
dungen mit hohen Drehzahlen bei hohen
Genauigkeiten und bieten dank einstell-
barer Lagerluft ein Hochstmaf an Prizision
und Steifigkeit. Zweireihige Schriigkugella-
ger entsprechen vom Aufbau einem Paar
einreihiger Schrigkugellager in O-Anord-
nung und sind ebenfalls im Lieferpro-
gramm von Findling erhiltlich, jedoch in
der Steifigkeit nicht individuell einstellbar.
Dieser Lagertyp kann Radialkriifte und Axi-
alkrifte wahlweise in einer (héhere Trag-
zahl durch mehr Kugeln) und in beide Rich-
tungen aufnehmen.

Robuste Partnerschaft

Neben dem Pendelkugellager mit Spann-
hiilse und den beiden Schriigkugellagern
kommen in der Worker No. 1 noch drei un-
terschiedliche Typen von Innenringen aus
dem Findling Lieferprogramm zum Einsatz.
»Die komplette Lagerung fiir den Antrieb
des Mischkessels der Estrichmaschine von
BMS iibernimmt Lagertechnologie von
Findling’, sagt Christian Seitz der die Firma
BMS bei Findling Wilzlager betreut. ,Die
dort eingesetzten Pendel- und Schrigkugel-
lager aus der ABEG-Leistungsklasse Eco be-
weisen jeden Tag weltweit auf Baustellen
unter hédrtesten Bedingungen ihre Zuver-
ldssigkeit”, so Seitz.

Findling www.ufmz.net/3100050
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