Betriebsanleitung

. l Ein starker Pﬂl.’fﬂheri:




Einleitung

Mit dieser Bedienungsanleiturgrhalten Sie Informationen undinweise didhnen bei der
taglichenArbeit, im Falle von Betriebsstérungen, beim Umgang mit Sicherheitsbtongen
und bei Wartungsarbeiten hilfreich sein sollen.

Sollten Sie dariiber hinaus gehende Fragen oder Informationen benétigen, so steht Ihnen
der fUr Sie zustandige AulRendienstmitarbeiter oder unser Service Team jederzeit gern zur
Verfligung.

Bei Ruckagen wenden Sie sich an:
BMS BatMaschinenService AG
DaimlestralRe 10

D-33378 RheddViedenbriick
Telefon: +49(0)5242/96 46-0
Fax: +49(0)5242/96 46-29

E-Mail:info@bmskbaumaschinen.de

Internet: www.bmsbaumaschinen.de
Typenschild
BauMaschinerService AG
: D-33378 RhedaViedenbriick

Telefon +49 52 42 / 96 4B
www.bmsbaumaschinen.de

Typ

Fahrgestel. NR.

zul. GesGew. kg zul. Achslast kg

zul.max. Statzlast kg Baujahr

max Forderdruck _ bar

max. Hydraulikdruck _ bar

zul&ssige Stutzlast des Zugfahrzeugs beachten
Hier Typenschild einfugen


http://www.bmsbaumaschinen.de/
http://www.bmsbaumaschinen.de/

Vorwort

Die Betriebsanleitungrehalt wichtige Hinweise Uber die bestimmungsgemalie Verwendung,
den sicheren Betrieb,id wirtschaftliche Arbeitsweisand die notwendigen Wartungsind
Reparaturarbeiten Die Verwendung und Beachtung der Betriebsanleitung hilft Ihnen beim
Betrieb, Gefahen zu vermeiden, die Arbeitsweise zu optimieren, Reparatund
Ausfallkosten zu vermindern, die Zuverlassigkeit und die LebensdaueMaschine zu
verlangern.

Die Betriebsanleitung muss standign Einsatzort der Maschinesrfiigoar und den mit dem
Betrieb der Anlagdeauftragten Mitarbeiern jederzeit zuganglich sein

Der Betreiber der Maschine ist verantwortlich daftir, dass jede Person die mit und an der
Maschine arbeitet, vor Beginn seiner Tatigkeit die Betriebsanleitung gelesen hat. Der
Betreiber hatsicher zu stellen, dass die Betriebsanleitung von je¥emstanden wurde und
dass sievon den Mitarbeiternanzuwenderund zu beachtermst.

Die Anwendung der Betriebsanleitung ist z.B. bei folgenden Arbeiten vorgeschrieben:

- Einrichten de#\rbeitsplatzs, Riusten, BedienunBetrieh, Stérungsbehebung,
Entsorgung von ProduktionsBetriebs und Hilfsstoffen.

- Wartungs, Instandhaltungsarbeitenund Pflege

- Transport

Die verbindlichen Vorschriften nd Regelungen Uber sicherheits und fachgerechtes
Arbeten sind ebenfalls zu beachten. Dariiber hinaus sind neben den naioxalschriften

die geltenden Vorschriften am Einsatzort der Maschine zu beachten. Der Betreiber hat sich
vor dem Einsatz der Maschine Ubdre giltigenVorschriftenund Regelugen inKenntnis zu
setzen,die beauftragten Miarbeiter davon in Kenntnis zu setzend fur deren Einhaltung
Sorge zu tragen.

Sollten sich bei der Anwendung dieser Betriebsanleitung Fragezbeng so stehen wir
Ihnen jedeeeit zu deren Beantwortungern zur ¥rfigung. Zur Verbesserung der Qualitat
konnen gewisse Anderungen an der Maschine durchgefiihrt werden. Unter Umstanden
konnten diese beim Ausdruck dieser Betriebsanleitung nicht berticksichtigt werden.

Geben Sie uns bei Fragen oder Ersatzteilbestelltetg die FahrzeugdentNr. undden Typ

an. Dadurch kann sichgestellt werden, dass Anderungen an der Maschine berticksichtigt
werden und die entsprechenden Informationamd Ersatzteilezu der Ausfiuhrung der
Maschine passen.

Die entsprechenden Daten erghmen Sie bitte dem Typenschild an der Maschine und
gleichen Sie diese mit den Daten dieser Betriebsanleitung ab. Auf der vorliegenden Seite
finden Sie das eingeklebte Typeschild, dass diese Betriebsanleitung der entsprechenden
Maschine zuordnet.



Zeichen und Symbole

% Umweltschutz

Dieses Zeichen steht vor Tatigkeiten, bei denen auf Umweltschutz besonders zu achten ist.

‘ Hinweis

Besondere Angaben hinsichtlich der wirtschaftlichen Verwendung der Maschine.

Achtung

Besondere Angam bzw. Geund Verbote zur Schadensverhitung.

Gefahr

Besondere Angaben bzw. Ged Verbote zur Verhitung von Personamd oder
Sachschaden werden mit dem dargestellten Piktogramm eingeleitet.

Starkstrom

Dieses Zeichen steht vor Tatigkeitbej denen die Gefahr eines Stromschlages mit evtl.
todlichen Folgen besteht.

Quetschgefahr

Dieses Zeichen steht vor Tatigkeiten, bei denen die Gefahr besteht, dass Personen oder
Kdrperteile eingequetscht zu werden.



1. Scherheitsvorschriften

In diesem Kapitel werden die aktuellen und wesentlichen Sicherheitsvorschriften beharatelt.
der Inbetriebnahme muss denit der Bedienung beauftragte Maschinidieses Kapitel gelesennd
verstanderhaben.Bei der Eiweisung neuer Mitarbeiter mussieses Kapitel ausfiihrlich behandelt
werden, um sie in die mdglichen, von der Maschine ausgehenden Gefaimeoweisen.

Die einzelnen Vorschriften finden sich an den entsprechenden Stellen dieser Betriebsanleitung wieder.

1.1GultigeVorschriften und Nornen

- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

- DIN EN ISO 12100, Sicherheit von Maschinen

- EMV Richtlinie 89/336/EWG

- EN 500811 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

- EN 500821 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

- EN 602041, elektrische Ausristung fur Indugimaschinen
- Niederspannungg®ichtlinie 73/23/EWG

1.2 Spezielle Vorschriften fur Mortelmaschinen

- DIN EN 12001, FordeSpritz und Verteilermaschinen fur Beton und Moértel

- EN 12151, Maschinen und Anlagen zur Herstellung von Beton und Mortel,
sicherheitsteehnische Anforderungen

- BGR 183 Sicherheitsregeln fur Mortelférderer und Mdrtelspritzmaschinen.

- BS 12001:2003

1.3 Betrieb der Maschine

Die Maschine darf nur unter Beachtung der Betriebsanleitung, in einenmigch einwandfreiem

Zustand, unteBeachtung dezutreffenden Vorschriften und bestimmungsgemal3, betrieben werden.
Stoérungen oder sonstige Umstéande, welche die Sicherheit betreffen, miissen vor der Inbetriebnahme
beseitigt werden.

Vor jeder Inbetriebnahme ist die Betriebssicherheit der Maschine zupiitfem.

Soweit Mangel vorhanden sind, sind diese umgehend zu beheben. Wenn notwendig, ist der
Vorgesetzte zu informieren und entsprechendes Fachpersonal mit der Beseitigung der Stérung zu
beauftragen.

Achtung:
Wenn eine Sicherheitseinrichtung nicht gebracht bzw. die Funktion beeintrachtigt ist,
darf die Maschine nicht betrieben werden.

Verwenden Sie nur Férderschlauche, Kupplungen, Auslaufbdcke usw. des
Maschinenherstellers odesolchedie von ihm freigegeben wurden.

Ansonsten kann fir den sichereetrieb derMaschine keine Garantie ibernommen
werden.

1.4 Weiterverkauf:

Nachfolgendes ist beim Weiterverkauf der Maschine zu beachten:

Die Betriebsanleitung, Plane, Prufzertifikate usw., die Sie mit der Maschine erhalten haben, geben Sie
bitte vollstandig an den neuen Eigentimer weiter. Ein Verkaufiaschine ohnevollstandige
Begleitpapiere ist nicht zulassig.



2. Bestimmungsgemalie Verwendung

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut
worden.Dennah kénnerbei nicht Beachtung der Sicherheitsvorschrifteawh, der nicht bestirmungs
gemalen VerwerlungGefahren fir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen
der Maschine oder anderer Sachwereatstehen.

Betrieb:

Die Maschinest nur zum Mischen und Férdern von Estrich, Beton und Mdrtel bis zu einem
Kdérnungsdurchmesser von 16 mm geeignet. Davon abweichende Megeriklrfen nur nach

Riicksprache uneventueller technischer Anderungemit schriftlicher Zustimmung des Herstellers
verarbeitet werden. Sollte der Betreiber von dieser Genehmigungspflicht eigenmachtig abweichen, so
entbindet er den Hersteller der Maschine von seiner Gewéhrleistung.

Forderluft:

Die Forderung des Mischguts erfolgt mit komprimierter Luft als FérdenmedDie Benutzunder
Druckluft fir andere Zweckist ohne schrifticheGenehmigung des Herstellenght zulassig. Die
Verstellung der Werkseinstellungemie Druckbereiche, Drehzahl, Temperatur usw., ist nicht zulassig.

Um- und Anbauten:

Ohne schriftlibe Genehmigung des Herstellers diirfen keine Anderungen oder Umbauten an der
Maschine vorgenommen werden.

Inspektion:

Die vorgeschriebenen Inspektionsintervalle missen entsprechend der Vorgaben eingehalten \8éden.
durfen nur vonautorisiertem Fachpemnal und unter Verwendung von originalen Ersatzteilen
durchgefiihrt werdenBei Nichteinhaltung der Inspektionsintervallezw.der Durchfiihrung durch nicht
autorisiertesFachpersonal lehnt BMS eventuelle GarantieanspriicheDég Durchfiihrung der faehund
sachgerechten Inspektionen ist schriftlich zu Dokumentieren und auf Verlangen nachzuweisen.

Schutzeinrichtung:

Samtliche Schutzeinrichtungen miissen wahrend des Betriebs angebracht und funktionstiichtig sein.
Die Maschine darf nur mit einwandfréunktionstiichtigen Sicherheitseinrichtungen betrieben
werden.

2.1 Nicht bestimmungsgemale Verwendung

Eine andere Verwendung als unter Punlte&chrieben und nicht ausdrticklich vorarkteller
genehmigte Verwendungilt als richt bestimmungsgemalSchaden, aus it bestimmungsgemalier
Verwendung, lehnt der Hersteller ausdriicklich Blas Risiko tréagt allein der Betreiber.

2.1.1 Haftungsausschluss

Die BMS AG haftet nicht fur Unfélle oder Schaden die auf Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung,
fehlerhafter oder nicherfolgter Wartungsund Instandhaltungsarbeiten oder durch nicht
bestimmungsgemafe Verwendung zuriickzuftihren sind.

Technische Veranderungen
Technische Anderungen oder Reparaturarbeiten, die die Sicherheit oder den Betrieb der Maschine
beeintrachtigen kénen, dirfen mir nach Ricksprache und mit schriftks Genehmigung des
Herstellersdurchgefihrt werden. Dies gilt insbesondere fir das Schweif3en an tragenden Teilen und
Veranderungen der Sicherheitseinrichtungen.



2.1.2 Gefahrenquellen

Achten Sie darauf, dassedMaschineauf siheren und festen Untergrunsteht. Die Maschine gerade
ausrichtet Handbremse ageogen und mit Hilfe von Unterlegkeilegegen wegrollemyesichert ist
Waéhrend der Arbeit niemals in bewegliche Teile der Maschine greifen. Vor Einsdaltetaschine
sicherstellen, dass niemand sich im GefahrenberdehArbeitsbereichaufhélt oder sonst wie
gefahrdet wird.

Keine Kupplungn oder Verschrauburgn an der Maschine odeten Schlauchen nachziehen btw.
I6sen wenn diese unter Druck stehen.

2.1.3 Funktionsstorung

Bei Funktionsstorungen ist die Maschine umgehend auszuschalten und gegen Wiederinbetriebnahme
zu sichern. Vor Weiterbetrieb msglie Storung beseitig werdeggf.entsprechendes Fachpersonal
hinzuziehen

2.1.4 HeilRe Maschinenteile

BeimBetrieb ind nach dem Abschaltdpesteht im Bereich des Motors, der Auspuffanlage, des
Kompressors, des Ol/Wasserkiihlersiuter Olleitungen, Verbrennungsgefahr an heiRen
Maschinenteilen.

2.1.5 Forderschlauche und Schlauchkupplungen

Der max. Betriebsdruck der Maschigseauf 10bar begrenzt. Die Forderschlauche, Kupplungew.u
die verwendet werdemdissen f@ir einen max. Betriebsdruck von bérund einen Berstdruck von 40
barzugelassen sein.

Verwenden Sie niemals beschéadigte oder gerissene Forderschlauche odargeop
Lésen Sie niemals Schlauchverbindungen, Kupplungen solange das System nicht drucklos ist.

Achtung:Auch nach denkntluftendes Mischkssetkann noch Restdruck auf deRdrderschlauchen
sein.

2.1.6 Auslaufbock

De Forderschlauch mgsam Endean einen Auslaufbock angeschlossen sein. Die Maschine darf ohne
die Verwendung, eines entspremitden Auslaufbocksicht betrieben werdenEs besteht
Verletzungsgefahr durctiasShlagendes Schlauchende

2.1.7 Misch- und Forderkessel

Der Mischkesselidnt sowohl zum Mischen des Materials, als auch zsee$o6rderungGreifen Sie
niemals in das Mischwerkelost bei stehendem Mischwerk besteht Verletzungsgefahr. Bevor Sie den
Deckel des Mischkessels 6ffnen, muss dieser drucklosBeintliftungshelel muss geodffnet, Ober
und Unterluft missen geschlossen und das Kesseldruckmanometer muss drucklos sein.

2.1.8 Beschicker

Wahrendder Arbeiten mit der Maschindarf sich niemand im Gefahrenbereich des Beschickers
aufhalten. Der Bediener muss im F-aliss siclPersonen oder sonstiggacherim Gefahremereich
des Beschickers befindelie Arbeiten einstellen.



3. Reparatur- und Wartungsarbeiten

Die Mechanik Elektrik und Hydraulikarbeiten im Wartungand Reparaturfall diirfen nur vam
Umgang mit der Maschineusgebildeterund erfahrenen Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die AulRerbetriebnahme der Sicherheg@mrichtungenist nur im Ausnahmefall zulassig und darf nur
von unterwiesenem Fachpersonal im Wartungisd Reparaturfall vorgenommen werden. Das
Fachgrsonal muss sh beim Betrieb ohne Sicherheatiarichtungen von den von der Maschine
ausgehenden Gefahren unterrichten. Es sind jeweils fir dezelfi ausreichende
Schugvorkehrungen zur Vermeidung des Unfallrisikos zu trefizas Unfallrisiko und dsen
Vermeidung ist in diesem Fallen besondedefmerksamkeit zu widmen.

3.1 Sicherheitseinrichtungen

Das Verandern oder Entfernen der Sicherheitseinrichtungen an der Maschine ist nicht zulassig.
Ausgenommen hiervon sind ausfieRlich Reparatuy Wartungs und Ristarbeiten.

Die Sicherheitseinrichtungen durfen nur von speziell geschultem Fachpersonal, unter Beachtung
erhohter Sicherkitsanforderungerentfernt werden.

Der Austausch, das Anbringen oder die ReparatuiSiigherheitseinrichtungeanterliegt dengleichen
Bedingungen wie oben beschrieben.

Die Maschine darf nur mit voll funktionsfahigen Sicherheitseinrichtungen betrieben werden.

An der Maschine angebchte, der Sicherheit dienendgchilder und Hinweisglrfen nicht verandert
werden.

3.2 Sicherheitsinweise fur Druckbehalter
Druckbehélter unterliegen der Druckbehakeerordnung §8 Gruppe IV.

Die Druckbehélterpriifung wurde durch den Hersteller bisrdurchgefiihrt. Vor der ersten
Inbetriebnahme §(9) und in regelmaRigen Abstanden (8§ 10) ist einehdmaiifung des Systems
erforderlich.Die Prifungen werden von einer zugelassenen Prifstelle durchgefihrt.

3.3 Druckbehalterprufung

Der Betreiber des Druckbehélters ist fir die Durchfihrung der Prufung vor der ersten Inbetriebnahme
und die regelmafige Prufungd deren Dokumentation verantwortlich.

Die Prufungen missen durch einen Sachverstandigen (Druckbeki@terdnung §31),

durchgefiihrt werden.

3.4 Pruiffristen
DruckbehélterVerordnung § 10 folgende:

AuRere Priifung alle 2 Jahre Sachverstandigenprifung dureligelassen Priifstelle
Innere Prifung alle 5 Jahre Sachverstandigenprifung durch zugelassene Priifstelle
Druckprifung alle 10 Jahre  Sachverstandigenprifung durch zugelassene Prifstelle

3.4.1 Sachkundigenprifung

Der Unternehmer hat gemafld BGR 183 und BetrSchVvom 27.09.2002, dafur zu sorgen, dass die
Maschinen einschliellich ihrer fei@rleitungen entsprechend den Einsatzbedingunged den
betrieblichen Verhéltnissen nach Bedarf, mindestens jedoch einmal jahrlich, durch einen
Sachkundigen auf ihren betriedisheren Zustand geprift werden. Der Sachkundige hat die Ergebnisse
der Prifung zu dokumentieren und bis zur nachsten Priifung aufzubewahren



4.Personalauswahl und deren Qualifikation

4.1 Bedienung der Maschine
Die Maschine darf nur von Personen bedient werd

4.2

die das gesetzliche Mindestalter vollendet und gesundheit@bugeeigret sind

die in die Bedienung der Maschinaterwiesen sindind die Bedienungsanweisung gelesen
und verstanden haben.

diein dievon de Maschine ausgehenden Gefahrenterwiesensind

von denen sich der Unternehmer Uberzeugt hat, dass sie die ihnen Ubertragenen Aufgaben
zuverlassig erfillen

Instandhaltung und Wartung

Die Maschine darf nur von Personen instandgesetzt und gewartet werden,

4.3

von denen sich der Unternehmer Uberzelgtt, dasssie die von ihnen Ubertragenen
Aufgaben, zuverlassig erflllen

die in dieBedienung der Maschine unterwiesesindund die Bedienungsanweisung gelesen
und verstanden haben.

die in die von der Maschine ausgehenden Gefahren unterwiesen sind

die sperll in Wartung und Reparatur, von der Maschine ausgehende Gefahremarad
Vorbeugung und Vermeidungterwiesen sind.

die das gesetzliche Mindestalter vollendet und gesundheitlich geeignet sind

Einweasung und Schulung

Die Einwesung und Schulung desfBonaldarf nur von Personen durchgefiihrt werden, die hierzu
geeignet sind. Geeignete Pergmsind mit dem sicherheitstechnischen Umgang und den
sicherheitstechnischen Einrichtungen der Maschine vertraut. Die von der Maschine ausgehenden
Gefahr und digyultigen, die Sicherheit betreffenden Vorschriften sind der Person bekannt. Die
Arbeitsweise und die Besonderheiten beim Umgang mit der Maschine sind der Person bekannt.

Das zu schulendend einzuweisend®ersonal darf nur unter stéandiger Aufsichirch éne geeignete
Personbis zum Abschluss der Ausbilduag,der Maschingatig sein.

4.4  Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz ist der Ort, an dem die beauftragte Peibos Tatigkeitzur Erledigung der Arbeiten
durchfthrt.

4.5 Maschinist

Der Arbeitsplatz des Maschinistést in unmittebarer Nahe der Maschine. Der Maschinistrist der
Bedienung der Maschinend aller dazunotwendigenArbeiten vertraut unduhrt diese durch. Der
Maschinistist fir den ordnungsgeméfen usitheren Betrieldler Maschine ideren gesamten
Arbeitsbereichverantwortlich.

4.6 Arbeitsbereich

Der Arbeitsbereic der Maschine ist in dem Bereich, in dem die Maselsirbeitet, Material
transportiert und unmittebar zur Vearbeitung gelagert underarbeitetwird. Der Arbeitsbereich
schlief3t die Forderiungen und derAuslaufbo&s mit ein.



4.7 Gefahrenbereich

Der Gefahrenbereich ist der gesamte Arbeitsbereich der Maschine. Der Gefahrenbereich ist gegen das
Betreten unbefugter Personedurch Warnschilder zu sicher@gf.ist der gesamte Gefahrenbereich
abzusperren.

4.8 Verhalten im Notfall

Bei Funktionsstorungen der Masching, diesesofort stilzusetzenund gegen Wiederinbetriebnahme
sichern. Die Stérung umgehebéseitigen odeggf.sachkundige Person dantieauftragen.

Der Mischkessel wird nach dem Addten nicht automatisch entliftet. Bevor Sie den Deckel 6ffnen
oder eine Schlauchkupplung lésen, prifea Bittels des Kesselmanometesb der Mischkessel
drucklos istund mit der Druckprobe ob die Forderschlauche drucklos. sind

Achtung:

Sollte deMischkessel nach dem Abschalten noch unter Druck stehen, so muss der
Mischkessel vorsichtig entliiftet werden. Offnen Sie hierzu, den am Daegebrachten
Entliftungshebel. Drch leichtedHochziehen des Entliftungshebels 6ffnen Sie sehr vorsichtig
die De&elentliftung,sodass der Druck entweichen kann.

Vor demLosender Foérderschlauchkupplungdreachten Sie bitte, dass sich noch Restk,
trotz entliften des Kessels, in den Férderschlduchen befinden Karirfien Sialie Sblauche
mittels Eindruckpriferund stellen Sie sicher, dasie druckos sind, §gf.siehe Kapitel 18
Beseitigung von Stopfeyn

4.9 Schutzausristung

@000 QO

Um Gefahren fiir Personen vorzubeugen, sind nachfolgende Schutzausristungen im Bedarfsfall zu
verwenden.

- Schutzhelm

- Schuzschuhe

- Schutzhose

- Schutzhandschuhe

- Schutzbrille

- Atem+ und Gesichtsschutz

- Gehorschutz



4.10 Verletzungsgefahren

Die Maschine wurde nach dem Stamhd anerkannten Regeln der Techkénstruiert und gefertigt
Es kénnen trotzdem bei der \teendung der Madtine Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers,
Dritter und Sachen entstehen.

Bei nicht bestimmungsgemé&Reginsatz der Maschine kann es zu nachfolgenden Gefahrdungen
kommen.

4.10.1Quetsch und Stol3gefahr

- An-und Abkuppeln am Zugfahrzeug

- Rangieren und Eimhten der Maschine am Arbeitsbereich

- durch Starten der Maschine, ok entsprechende Sicherheitskontrolle

- durch unbefugtes Starten der Maschine

- anschlie3en des Forderschlauchs und des Auslaufbocks

- SchlieRen und Offnen des Deckels

- Heben und Senkedes Beschickers

- durch schlagen des Auslaufbocks und der Férderschlauche wahrend des Betriebs
- durch fehlenden Anschluss des Auslaufbocks am Forderschlauchende

- durch Erfassen und Einziehen des Schrapperseilzugs oder der Schrapperschaufel
- beim Reiiigungs und Wartungsarbeiten der Maschine

- durch Lésen der Feststelloremse bzw. fehlende Unterlegkeile

4.10.2Sturzgefahr

- durch stolpern Uber Schlauche, Betriebsmittel und Arbeitsgerate

4.10.3Augen und Hautverletzungen

- durch Offnen des unter Druck stehenden Dogbsieckels

- durch undichte oder beschadigte Mortelférderschlauche

- durch Offnen der Abkuppeln unter Druck stehender Férderschlauche

- durch undichte oder beschadigte Hydraulikanschliisse bzw. Schlauche

4.10.4Verbrennungsgefahr

- durch Kontakt mit heil3en Angbsmotorteilen

- durch Kontakt mit heiRen Kompressorteilen

- durch Kontakt mit dem Abgassystem

- durch Kontakt mit heil3en Kuhlwasser oder Hydraulikol

4.10.5Gehorschaden

- durch nicht verwenden eines Gehérschutzes im Larmbereich der Maschine

4.10.6Herabfallende Lasén

- bei Verladung der Maschine durch ungeeignete Verlademittel
- bei unsachgemaler Sicherung der Maschine beim Transport
- beim Betrieb der Maschine unter héher gelegenen Arbeitsplatzen
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5.Besondere Gefahrdung von Leben und Gesundheit

5.1 Stopfer

Es bsteht eine erhdhte Unfallgefahr, sobald im Férdersystem sich ein Stopfer gebildet hat. Bei
Stopfern kann im gesamten Fémdgstembzw. im Teilbereich des Foérderschlauehserhohter
Betriebsdruck besteherDe Entliiftung des Mischkessels garantiert nict#ss die Férderschlauche
drucklos sind. Beim Entliften des Mischkessels ist erhdhte Vorsicht geboten. Es besteht die Gefahr,
dass sich der aufgestaute Drusthlagartig durch herausspritzendes Material aus Forderschlauchen,
den Schlauchkupplungen, detwislaufbock und dem Mischkesssitladt.

Beachten Sie unbedingt das KapitEd: Beseitigung von Stopfern

5.2 Forderschlauche/ Auslaufbock

Die Forderschlauche, Auslaufbo8chlauchkupplungen und Verschraubungen vorm einschalten der
Maschine und zum Arbeitseie auf Unhdichtigkeiten, Verschleil3 oder Beschadigupmgifen. Bei
Beschadigung, Verschlei3 und Undichtigkeiten umgehend die MascHisetatin und vor
Inbetriebnahmedie Fehlerquellen beseitigen.

Schutzausrustung

Um Gefahren zu vermeiden missen beintrée der Maschine, die fiir den jeweiligen Einsatzfall,
vorgeschriebenen Schutzausristungen benutzt werden.

5.3 Sichern gegen unbefugt@betriebnahme

Sichern Sie die Maschine immer gegen unbeabsichtigte Inbetriebnahme.

Bei Wartungsund Reparaturarbeitender beim Verlassedes Arbeitsplatzes an der Maschine, stellen
Sie sicher, dass die Maschine nicht unbeabsichtigt oder unbefugt in Betrieb genommen werden kann.

Fuhren Sie nachfolgende Tatigkeiten der Reihe nach aus:

- falls vorhanden, lassen Sie dBaschicker auf die Endpositioachunten ab.

- drehen Sie die Starttaste der Maschine auf StellungMANoct

- stellen Sie sicher, dass der Mischkessel und die Foérderschlauche drucklos sind.

- Entfernen Sie den Sicherheitsschllissel vorne an der Maschine, saddssfugte Personen die
Maschine wieder in Betrieb nehmen kdnnen.
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6. Technische Beschreibung

In diesem Kapitel werden der Aufbau und die Funktionen der Maschine beschrieben.

6.1 Bezeichnung der Maschine

- Standardmaschine BMS WORKER N° 1 Sigma
- Beschicker BMS WORKER N° 1 Sigma B
- Beschicker/ Schrapper BMS WORKER N° 1 Sigma B/S

Nachfolgende Angaben beziehen sich auf die Lieferung einer StandardmagshiSenderraschinen
kénnen die Angaben von den beschrieberdweichen

6.2 Standardausst&ung

- Elektrischer Sicherheitsschalter

- Manuell, mittels Sicherheitsschlissel, verriegelte Domsiebsicherung
- Zentralschmieranlage

- 2 Bar-Abschaltung

- Integrierte Ruckleuchten

6.3 Lieferumfang
- Betriebsanleitung

- Kugelkopf oder Di#Zugbtse
- Fettpresse

Ubersichtder Maschinen

Standardmaschine

: WORKER N'1
SiGnA 4 Zylinder

12



BeschickermaschineB

Beschicker/ Schrapper Maschiri&'S

13



6.4 Technische Daten
Sigma

6.4.1 Male

Lange
Breite
Hohe

Zulassiges Gesanagyicht

6.4.2 Bereifung

Reifengrolie
Felge
Luftdruck

Anzugsmoment der Radlzen

6.4.3 Fahrwerk
Zugkupplung

Zulassige Hochstgeschwindigkeit

6.5 Betriebsstoffe

Motordl
Getriebedl
Kompressorol
Kraftstoff

Hydraulikd
6.6 Aggregate

Motortyp
Leistung
Kompressortyp
Luftleistung
Schalpegel

Gemal EWRL 2000/14/EC

* Nach entsprechenda Fahrwerksmbau

Standard

4341mm
1500mm
1650mm

1600 kg

185 R4

Beschicker

4948mm
1560mm
2146mm

2000 kg

195 R4

5% Jx14H2 ET 30

4bar

120Nm

Kugelkopf / DINZugdse

80/(100¢)

10w40

4 Sbar

120Nm

80/(100¢)

10w40

BMS Getriebedl

BMS Kompressordol

Diesel

Die<sl

BMS Hydraulikol

Kubota V2203V-BU-32

35,9kW bei 2800mih

KaeseKompressor

biszu 5,6m3/min

98dB+

Schrapper

4948mm
1560mm
2146mm

2000 kg

195 R4

4 Sbar

120Nm

80/(100¢)

10w40

Diesel
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6.7 Sicherheitseinrichtungen

Notausschalter

Domsiebschloss

(Sicherheits), StHauptschalte
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6.7.1 Domsieb

Das Domsieb dient zur Sicherung gegen unbeabsichtigtes bzw. ungesittiegiagreifen in den
Mischkessel. Die drehende Mischlle in Verbindung mit denMischwerk kann zu schweren
Verletzungen beim Hineingreifen fiihren. Das Domsieb ist gegen unbeabsichtigtes oder unbefugtes
herausnehmen gesichert. Sorgen Sie dafir, dass dasiebschloss funktionsfahig und der
Sicherungsbolzen im Fuhrungsstift vorhanden ist.

Achtung: Vor Inbetriebnahme der Maschine prifen Sie die Funktion des Domsiebschlosses und
das Vorhandensein des Domsiebs und des Sicherungsstifts.

Betreiben Sie nierals dieMaschine ohne Domsieb.

6.7.2 Domsiebsicherung 6ffnen

Zum Offnen der Domsiebsicherung miissen Sie den Quer stehendémuBischalter vorne an der
Maschine nach unten drehehlun kénnen Sie den Schliissel des Sicherheitshauptschalter
herausziehenDie Stomversorgungler maschingst nun vollstandig unterbrochen. Der Betrieb und
ein starten der Maschine ist nicht mehr moglich.

Der SiHauptschliissel dient zum Offnen der Domsiebsicherung. Um das Domsieb zu 6ffnen miissen Sie nun
den Sicherheitshauptschliidda das Schloss der Domsiebsicherung hinten am Kessel einsetzen. Halten Sie
den SiSchlussel senkrecht und filhren Sie ihn in das Schloss ein. Schieben Si&delii&iel bis zum

Anschlag in das Schloss und drehen Sie ihn in lhre Richtung um 90°nk$appé Senkrechte

Domsiebsperre zu sich bis zum Ansclziagick.Nun kdnnerSie das Domsieb anheben bis zur Hdhe
Anschlagdes Sicherungsé$ts. Drehen Sie das Domsiabs dem Dom heraus und Sie haben freien Zugriff
zuminneren desMischkessel DasDomsieb wird zum Reinigen des Mischkessels und zu Wartunds
Reparaturarbeiten aus dem Kesseldom herausgeschwenkt.

6.7.3 Domsiebsicherung schlie3en

Zum Schlie3en der Domsiebsicherung drehen Sie das Domsieb in den Dom des Mischkessels. Senken
Sie das Domsiehis auf die Siebanschlage im Dom ab. Klappen Sie die Domsiebsperre nach oben bis
zum Anschlag. & Sicherheitsschliissel springt zuriicld nun ziehen Sie ihn audem Schloss heraus.

Der Schlussédannwieder in das Sicherheitsschloss gesetzt werden. Dr&ie den Schlissel im

Schloss nach oben, die Stromzufigiwieder freigegeben.

Achtung:

Der Schlisel ist Codiert und der jeweiliggMaschine zugeordnet. Es ist nicht zulassig, dass
sichein 2ter Sicherheitsshliissel arder Maschine befinden. Stelh Sie unbedingt sicher, dass
sich kein Ersatzschliissel im Zugriffsbereich der Maschine befindet.

6.7.4 Sicherheitsschloss

Das Sicherheitsschloss befindet sich vorne an der Maschine. Das Sicherheitsschloss dient dazu, die
Maschne Uber einen zetmalen Anschlussicher au@r Betrieb zu setzen. Das Schlasgerbricht die
gesamte Stromzufuhr, so dass der Betrieb der Maschine beim Abschalten des Sicherheitsschlosses
nicht moglichist. Der Schlussel zur Bedienung des Sicherheitsschlosses ist kodiert und istgmeeils
Maschine zugeordnet. Bei Auslieferung der Maschine sirthRi&sel im Lieferumfang enthalten

Der Betreiber hat dafuir Sorge zu tragen, dass sich jeweils nur ein Schliussel im Zugriff des
Maschinenbedieners befindeber Zweitschliussel ist an einemsgaderten Ort aufzubewahren.

6.7.5 Notausschalter

Bei Betriebsstorungen oder Gefahr kdnnen Sie mit dem Notausschalter die Maschine sofort
abschaltenSchalterSie hierzu den Schalter ausd die Maschine schaltet sofort ab.
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7.Funktionsbeschreibung

Dieses Kael beschreibt die Funktion und die Ablaufe, um lhnen den Einsatzbereich der Maschine,
naher zubringen. Die Funktionsbeschreibung soll Ihnen die Bedienung erleichtern und den sicheren
und bestimmungsgemaReBebrauch ermdglichen.

Daruber hinaus soll Ihnetias Finden von Fehlern und Funktionsstérungen, erleichtert werden.

7.1 Allgemeines
Der Misch und Forderkessel:

Estrichpumpen sind Strémungsférderer und kénnen Bauartbedingt das Material nur unstetig férdern.
Der Mischkessel wird bis kurztenden Dom nit den Komponenteres zumischenden Materials

beflllt. Wahrend des Béflvorgangs wird das MateriahiMischlessel gemischt, der als

Zwangsmischer arbeitet. Nach Ablauf der vorgesehenen Mischzeit wird der Domdeckel verschlossen.
Der Mischkessel und der feterschlauch werden mit der vom Schraubenkompressor erzeugten
Druckluft beaufschlagt. Die Oberluft stromt in den Mischkessel, die Unterluft dient als Férderluft und
stromt in den Forderschlauch. Abhéangig von den Erfordernissen werden dieuddnterluthdhne
entsprechend der optimalen Férdermengen eingestellt. Die Oberluft sorgt in Verbindung mit dem
Mischwerk dafiir, dass das Matdria den Férderschlauch gelangie@nterluft teilt das Material je

nach Duckverhéltnissen irerschieden grol3@ackungemund sorgt fiir die Férderung des Material bis

zum Auslaufbock. Im Férderschlauch befinden sich Bereiche, (Packungen) des zu férdernden Material
und Druckluftpolsterdie die Packungen durch den Férderschlauch schieben.

Befullgrenze

LT

S
7/

Mischkessel
Deckel
Mischwelle
Oberluft
Unterluft
Auslaufbock
Mischfligel
Kesselabgang

O~NOOUTA WN P
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7.2 Beschreibung der Estrich Misekind Fdérderanlage
Der Aufbau der BMS WORKER N° 1 Sigma bastéiesentlichen aus nachfolgenden Komponenten:

- Fahrwerk

- Grundrahmen

- Motor, wassergekihlter 4 Zylinder Dieselmotor
- Schraubenkompressor

- Mischkessel

Der Motor und Kompressor sind tber einen Flansch fest miteinander verbunden. In einem
gesondeten Rahmen ist die Kompressoreinheit milen Nebenaggregatemi Rahmen aufgebaut. Das
Fahrwerk wird durch einen gesonderten Tragrahmen, einen Achskdrper und ein héhenbarsgell
Zugteil gebildet. Am Fahrwerk ist der Mischkessel an einem gesondertgrafinaen und den unten
liegenden Kesselstiitzen angebracht.

Motor
Deichsel
Rahmen
Achse
Mischkessel

ga b wnN B

18



7.3 Kompressoreinheit
Die Kompressoreinheit iberwacht und steudit entsprechende Betebsart des Kompressors.

Nach dem Start lauft der Motor Merbindung mit dem Kompressor an und es baut sich ein
Systemdrucln der Kompressoreinhe#tuf, (siehe Kompressormanometer).

In der Betriebsart fordern lauft der Motor bei max. Drehzahl. Der Kesgor fordert die max. Luft
Fordermenge. Beim Erreichen des meingestelltenSystendrucks,(ca. 89 Ba) regelt das System ab
und der Kompressor lauft im Leerlauf.

Sobald der Motor abgeschaltet wird, bzw. ausfallt, entliftet der Kompressor Ubeklnassventil.

7.4 Mischkessel

Der Mischkessel wird als Zwangsmisdhetrieben und ist gleidialls als Druckkessel ausgelegt. Die
seitlichen Durchbriiche aneksel dienen zur Aufnahme der Mischwelle, der Mischwellenlagerung
und der Abdichtung. Die Mischlle ist besetzt mit einem Mischwerk zMischung des Férdergutes
Der Antrieb der Mischwelle erfolgt durch den Dieselmotor der Kompressoreinheit. Nach dem
gesonderten Einschalten des Mischwerks Ubertragt die Riemenscheibe der Kurbelwelle mittels
Keilriemendie Drehbewegung auf die Keilriemenscheibe des Getriebes. Das Getriebe ist auf der
Mischwelle befestigt und treibt die Mischwelle des Mischkessels an.

1 Mischwelle
2 Mischfligel
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7.5 Zentralschmieranlage
Die automatische Zentralschmieranlage sorgt figr gelmaRige Schmierung der,

- vorderen und hinteren Abdichtung der Mischieel
- vorderen und hinteren Lagerung der Mischwelle

Im Bedarfsfall kann die Zentralschmieranlage durch wiederholtesiBithAusschalten des

Startschalters betétigt werden. Der FEidind und die Funktion der Zentralschmieranlage muss
regelmanig Gberpriift werden. Den Fllstand Gberpriifen Sie anhand denidihMax Markierungen.

Die vorhandene Fettmenge reicht im Normalbetrieb fiir ca. 500 Betriebsstunden. Um die Funktion zu
prufen, £halten Sie bei gedffneter Haube den Startschalter ein, innerhalb des Glaskolbens der
Zentralschmieranlage sehen Sie einen umlaufenden roten Ballaehca5 Umdrehungen schaltet

die Zentralschmierung automatisch ab.

7.6 Bedienelemente
Ubersicht Bedieneimente

Vor |

Startschalter
Aus / NotAus
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8.Arbeitsweise der Maschine

8.1 Allgemein

Die Estrichférderanlage wird fiir den Betrieb vorbereitet. Die Maschine wird auf einem geeigneten
Platzabgestellt und entsprechad eingerichtet. Der Deckel des Mischkessels wexffget und an da
hinteren Anschlagebracht. Der Einfiilltrichter wird nun auf den Domdeckel geklappt um das Befiillen
der des Mischkesselsu erleichtern. 2 Forderschlauche und der Auslaufbock missen an der Anlage
angeschlosseand die notwendigen Sicherheitsvorkehrumgend Uberpriifungen durchgefiihrt

werden Die notwendigen Sicherheitsmalinahmen, Hinweisschilder und Absperrungen missen
festgelegt undvor der Inbetriemahmeangebrachbzw. aufgestelliverden. Nach Abschluss der
Arbeiten erfolgt eine Uberpriifung der Eicintungen, des Arbeitsumfelds und der
Sicherhgsmal3nahmen. Nach Abschluss 8arbereitungn und nach Abstimmung mit den
Estrichlegern, kann die Maschine in Betrieb genommen werden.

Das Einschalten der Maschine bewirkt, dass der Kompressor den eirtgadtelérlaufdruck aufbaut und
danach im Leerlaufbetrieb weiterlauft. Der Schalter Mischwerk ein, wird in die Betriebsstellung
aaAdOKgSN] SAya 3ISaiasSttido 5dz2NOK 9 NNBAOKSY RSa
der Antriebsriemen mittelsles Pneumatikzylinders tber eine Spannrolle gaspaDas Mischwerlird

nun angetrieben und das Beflllen des Mischkessels kann beginnen

8.2 Standardmaschine

Bei der Standardmaschenvird der Mischkessel durch détinfilltrichter, der auf den Domes
Mischkessels geklappt wirdefllt. Mit einer Schaufel wird der Mischgsel direkt mit dem zu
mischenden Kies, bzvdandzur Halfte beflillt. Als nachstes wird dem im Kessel befindii Material,
die festgelegteMenge Bindermittel und eventllevorgesehenenuschlagsstoffe beigegeben. Als
nachstes erfolgt die Zugabe der erforderlichen Wassermenge. Im Ansulitdster Kessel milem
restlichen Kies, bzw. Sand bis zum Unterkante des Mischkessetdifgefillt.

Nach Ablauf der vorgeschriebendfischzeit wird @r Einfulltrichter zurlick geklappt und der Dom mit
Deckeldurch den Knebelverschlugsst versclossen. Die Kesselentliftung des Darokles wird
heruntergeklapptund sichert derkKnebelverschlusgor dem Offnerdes Deckels

Nach Veschliel3en des Kesselgdvder Automatikschalter devaschine auf den automatischen
Forderbetrieb gestiét. Der Kompressor lauft nun Molllast und férdert die maximale Lufenge. Der
Kesseldruck steigt aimd bewirkt, dass der Kesseldruck (Oberluft), in Zusammenwirken mit dem
Mischwerk das Fordergut in den Forderschlauch driickt. Die Unterluft teilt das im Foérderschlauch
befindliche Material in Pfropfen und schiebt diese durch den Schlauch. Je nach Schlauchlange,
Schlauchdurchmesser und Férderhdhe steigt der Druck bis zum meok &n. Dadlaterial wird
mittels Druckluft durch den Schlauch bis zémslaufbock geférdert und ausgeworfen. Sobald der
Druck im Mischkessel unter den eingestellten min. Druck (in der Réduge) fallt, schaltet das System
die automatische

Forderung abNunwird zunéchst die Kesselentliftungdffnet. Der Restdruck im Miskéssel
entweicht und der Domdeckel lasst sigbfahrlosdffnen. Der Arbeitsablauf kann nun erneut
beginnen.
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8.3 Beschicker

Der am Mischkessel angebrachte Beschickentdiar Erleichterung des Beladevorgangs. Ansonsten
weicht die Bedienung nicht vagder Standardmaschine ab und alle sonstigen Vorkehrungen sind
ebenfalls zu treffen.

Durch den hydraulischen Antrieb wird der Beschicker mittels des an dechifee angebradkn
Bedienhebehbgelassen oder hochgefahren. Zum Beladen wird der Beschicker in die untere Stellung
gebracht. Die niedrige Einfullhdhe erleichtert das Beschicken der Maschine deutlich. Das Fullvolumen des
Beschickers entspricht annahernd dem Beflllvolurdea Mischkessels. Der Bes&eicwird gestrichen

voll Kies bzw.&hd befiillt.

Kein Bindemittel in den Beschicker (z.B. Zement) geben.

Nach dem Befiillen wird der Beschicker mittels des Bedienhebels hochgefahren. Nach Erreichen eines
bestimmten Schitvinkels fliel3t das Material in den Mischkessel. Sobald der Kessel ca. zur Hélfte mit
dem Sand befullt ist, wird d@Beschicker soweit abgelassen,sdéein weiteres Material nachfliest. Als
nachstes wird das Bindemittel in den Kessel gegeben und ansaidielke entsprechende Menge

Wasser. Nach kurzer Mischzeit wird weiterer Sand durch Hochfahren des Beschickers gegeben. Sobald
der Kessel bis kurz unter den Domrand gefillt ist, wird der Beschicker zum erneuten Befiillen
abgelassen. Alles Weitere erfolgt viiei der Bedienung der Standardmaschine.

Waéhrend des Fordervorgangs kann der Beschicker zur Vorbegeiter ndchsten Mischung wieder
befullt werden.

8.4 Schrapper

Der Schrapper ist in Verbindungtrdem Beschicker eine weitekerleichterung des Beladevorgang

Die Schrapperschaufel wird duir eine hydraulisch angetriebene 8gilde durch den Sand gezogen.
Der Maschinisffiihrt die Schrapperschaufel unter einem bestimmten Anstellwinketh den Sandle
flacher bzw. steiler der Anstellwinkel desteniger odemmehrKies bzwSandwird in den

abgelassenen Beschickgeflllt. Die Schrapperschaufel ist mit einer Funkferdienung asgeristet.

Die Ansteuerung zumitiziehen des Seils erfolgt Uber einen Daumenschalter. Mit dem Betétigen des
Daumenschalters zieht d&eildie Schrappeschaufel. Ansonsten erfolgt die Bedienung der
Maschinen in gleicher Weise wie im Beschickerbetrieb.
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8.4.1 Funksteuerung des Schrappers

Die Bedienung des Schrappers erfolgt tiber eine Funkfernbedienung. Der Sender und der
Bedienschaér sind an dem Fuhrungsgestell der Schrapperschaufel angebracht. Die Bedienung erfolgt
Uber einen Daumenschalter, slass das Funksignal an den Empféanger tbertragen wird.

Der Empfénger ist in der Maschine eingebaut. Der Brg¥r ist mit einer Ladestain fir den
Ersatzakku des Senders ausgestattet. Durch betétigen des Bedienschalters wird das Funksignal an den
Empfanger bertragen und die Seilwindengesteuert.

Ersatz Akku Empféanger

Sender
Kontrolldiode

X

| "/S\ender
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9.Transport der Maschine

9.1 Transportfahigkeit Gberprufen

Bremsanlage/Auflaufeinrichtung kontrolliert?

Zugeinrichtung parallel zur Fahrbahn eingestellt?

Reifendruck o.k.8tandadmaschine Ba, Bechicker/Beschickeédchrappe#,5Bar
Maschine ordnungsgemaf angekuppelt?

Beleuchtungseinrichtung funktionsféhig, bei Beschicker Leuchtbalken ordnungsgeman
angebracht?

Stitzrad fir Transport verriegelt?

Unterlegkeile in Halterung ?

Handbremsegeldst und arretiert?

Abreil3seil ordnungsgeman mit dem Zugfahrzeug verbunden?

Maschine gereinigt undeeert?

Haube fest verschlossen?

Beschicker( falls vorhanden), in Transportposition und gesichert ?
Schrapperschaufel, ( falls vorhanden)Transportposition und gesichert ?

9.2 Das Fahrgestell

~No ok~ WN PP

: WORKER N'1
SIGMA 4 Zylinder

o V. S
4

Anhéngerkupplung
Auflaufeinrichtung
Zugteil Héhenverstellung
Deichsel

Stitzrad

Handbremse

Rahmen
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1 Anhangerkupplung

Zum Anhéngen an das Fahrzeugniahlweise eine Zugdse oder eine Kugelkopfkupplung
erhaltlich.

2 Auflaufeinrichtung

Die von dem Zugfahrzeug, auf die Auflaufeinrichtung tUbertragene Auflaufkraft, bremst die
Maschine ab. Beim Bremsen oder bei Bergabfahrten scliebAuflaufkraft die beweglich
gelagerte Zugstange in das Zugrohr der Auflaufeinrichtung ein. Die Umlenkmechanik bewirkt,
dass die Auflaufkraft das Bremsseil spannt undspréchend der Verzogerungskraie Maschine
abgebremst wird.

3 Zugteil Hohenerstellung

Die unterschiedliche H6he der am Zugfahrzeug angebrachten Zugeinrichtung erfordert eine
hohenverstelbbare Auflaufeinrichtung. Das Fahrwerk ist mit einer Parligistellung der
Auflaufeinrichtung ausgestattet. Dadurch stehen die Auflaufeitwich und Zugdeichsel immer
parallel zueinander, dadurch kann die Zugeinrichtung an die H6he des Zugfahrzeugs angepasst
werden.
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4 Deichsel

Die Deichsel des Zugteils muss parallel zum Untergrund verlddfttals des hohenverstdilaren
Zugteils ist die Oehsel entsprechend einstbkr.

Parallel

5 Stitzrad
Das Stiitzrad ermdglicht, dadie Maschine im abgehangten Zustand sicher Verfahren werden
kann. Wahrend der Arbeit wird die Maschine in di@agerechte Position gebracht und dient zur
Abstiitzung @r Maschine. Das Anziehen der Handbremse verhindess die Maschine am
Arbeitsplatz wegrollt.

6 Handbremse

Die Handbremse dient zum sicheren Abstellen der Maschine bei abgehangtem Zugfahrzeug
Und fur zusatzliche Sicherheit bei angehangtem Zugéatyz

Achtung:

I RN
N .

N

7 Abreil3seil

Die Maschine kann bis zum sicheren Eingreifen der Bremse noch rollen.

Das Abreif3seil sorgt daftir, dass fur den Fall das sich die Maschine unbeabsichtigt vom
Zugfahrzeug I6st, eine Notbremsung der Maschine durchgefiiindt Das Abreif3seil ist direkt mit
der Handbremsmechanik verbundeburch das Lésen der Zugeinrichtung vom Zugfahrzeug wird
das Abreil3seil gespannt und Iost Uber das Handbremsmechanik die Notbremsung aus. Der
Handbremshebel arretiert und spannt das Harethsseil wodurch eine sofortige Notbremsung
der Maschine erfolgt.

Am PKW
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9.3 Abreil3seil an der Zugeinrichtung

Das eine Ende des Abrei3seils ist mit der Handbremsmechanilutlauf&inrichtung verbunden und
das andere Endwird an der Zgeinrichtung in entsprechenden Osen am Zugteil gefiihrt.

9.4 Betrieb mitKugelkopfkupplung

Das Abrei3seil, siehBilder,vor dem Einhangen der Maschine um dfeigelkopfkupplung legen und
denKarabinerhaken ins Seinglinken.

9.5 Betrieb mitDIN-Zugose

DasAbreiRseil entsprechend der Skizze durch die Ose oder um die Traverse des
Zugfahrzeugs legen und den Karabinerhakersgikeinklinken.

Achtung:

Uberpriifen Sie ob die Lange des AbreiRseils bei Kurvenfahrten ausreicht, ansonsten kann das
Abreil3sd die Notbremse unbeabsichtigt auslosen.

Uberprifen Sie vor jedem Fahrtantritt das Abreiseil auf Beschadigung und die Anschliisse und
Fuhrungen auf sichere Funktion. Bei nichtordnungsgemafem Zustand muss vor Fahrtasitritt da
betroffene Bauteil ersetabzw.repariert werden.
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9.6 Beleuchtungseinrichtung

9.6.1 Standardmaschine

Bei der Standardmaschine ist die Beleuchtung und das Kennzeichen in das Rickpaneel integriert.
Wéhrend des Betriebs der Maschimuss zum Schutz vor Schmutz und Beschéadigung das Rickpaneel
abgedeckt werden.

9.6.2 Beschickerund Beschicker/Schrapper

Die mit Beschicker ausgeristeten Maschinen sind mit einem Beleuchtungsbalken ausgestattet. Auf
dem Beleuchtungsbalken befindsich auch das Kennzeichen und die Kennzeichenbeleuchtung.

Vor Fahrtantitt muss der Beleudingsbalkeran die Halterung hinten am Mischkessel angebracht
werden. Die Aufnahme ameleuchtungsbalken wird auf die Haleen Mischlessel aufgeschoben und
mit den Sicherungsstiften gegen Lésen gesichert. Der Stecker des Kabelstwied 8te&dose an der
Maschine verbunden.

i

v 4l

Wahrend des Betriebauf der Baustelle muss der Beleuchtungsbalken abgebaut werden. Lagern Sie
den Beleuchtungsbalken so, dass er weder verschmutz noch beschadigt wird.

Hinweis:
Je nach Anfordeing des Kunden ist die elektrische Anlage mit einem 12wadltl3 bzw.

7-poligen Stecker und 24 Valtpoliger Stecker und den jeweils dazugehdrigen Leuchtmitteln
‘ Ausgestatet

Vor Fahrtantritt Gberprifen Sie, ob die elektrische Anlage der Maschihdendes
Zugfahrzeugs UbereinstimniStecker/24 bzw.12 Volt)
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9.7 Stitzrad

Das Stiitzrad muss wahrend der Fahrt hochgeklappt und gesichert sein.
Beim Abstellen der Maschine muss das Stiitzrad ausgekigggithert und heruntergedreht werden.

9.7.1 Hobhenverstellung

Um das Stitzrad hochzudrehen, die Kurbel rechts herum drehen, bis die gewiinschte Héhe erreicht ist.
Um das Stitzrad herunteuzrehen, die Kurbel links herum drehen bis die gewtinschte Hohe erreicht
ist.

9.7.2 Stitzrad einklappen

Drehen Sie die Stutzradkurlalks herum so dass das Fahrwerk absinkt. Sie drehen das Stutzrad soweit
herunter, bis zum Anstdg am de &uReren FiuhrungshilsBrehen Sie nun die Stutzradkubel 2 Umdrehungen
rechts herum. Heben Sie das Zugteil soweit an, bis das Stitzrad kurz GbBodemschwebt. Die Stiitzrad
sicherung kanmun aus der Arretierung geklappterden und das Stiitzrad lasst sich einklappen.

Hangen Sie die Stiutzradarretierung auf die Aufnahme der au3eren Fiihrungshilse. Nun kénnen Sie die Masch
an der Kugelkopfkupplungder der DINZugdse Ankuppeln. Drehen Sie im Anschluss die Stitzradkurbel rechts
herum, bis Sie einen Widerstand spir@as Stitzrad ist jetzt fir den Transport gesichert.

9.7.3 Stutzrad ausklappen

Drehen Sie die Stutzradkurbel links herum, bis die Stitzratiarung durch anheben des Stitzrades
freigegeben und abgehobenanden kann. Ziehen Sie die Stltzradarretierung von der Halterung ab

und lassen sie das Stiitzrad absinken. Das Stiitzradsicherung fallt automatisch. Nun kénnen Sie durch
Drehen der Stitzradkiel die Hohe des Zugteils zum Boden einstellen.

Achtung!
Beim Abkuppeln vom Zugfahrzeug unbedingt Handbremse anZiehen
Heben Sie nun das Zugteil an, das $#itschwenkt in Arbeitspositiobis die

Stitzradarretierung hdrar einrastet. Drehen Sie nutie Stiitzradkurbel rechts herum, bis die
Maschine ausgerichtet ist.

Ausgeklappt Eingeklappt Stitzradarretierung
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9.8 Handbremse

Die Handbremse sichert die Maschine gegabeabsichtigtes wegrollen. Vdem Fahrbetieb muss
die Handbrense gel6st und arrétrt sein damitdasunbeabsichtigte Bestatigurder Handbremse
verhindert wird.

Handbremse

anziehen [6sen

9.8.1 Handbremse anziehen
Handbremse am Griff fassen und kréftig bis zum Feststellpunkt anziehen. Sicher stellen, dass die
Handbremsesicher in der Verzaung arretiert.

9.8.2 Handbremse I6sen
Den Knopf oben auf dem Handbremsgriff driicken und die Handbremse bis zum Anschlag lésen.

Achtung !

Sichern Sie die Mascleirzusatzlich immer mit Unterlegkeilen gegen Wegrollen. Die
Handbremse istl&ein nicht ausreichend um die Maschine zu sichern.

9.9 Unterlegkeile
Die Unterlegkeile sichern die Maschine am Abstellort gegen das Wegrollen. Die Unterlegkeile befinden
sich vorne in speziellenaferungen an der Maschin@ur Sicherung der Maschine missegide
Unterlegkeile unter die Rader gelegt werden.

Wenn die Unterlegkeile nicht benétigt werden, missansich in den Halterungen vorne an der
Maschine befinden.
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9.10 Einstellen der Zugdeichsel

Die Zugdeichsel der Maschine sodgtch die Anordnung dafiir, dass bei richtiger Einstellung das
Zugteil, die Anhangekupplungnd das Zugteil parallel zur Fahrbahn verlaufen. Die Paralleleinstellung
sorgt dafiir, dasdie Bremseinrichtung der Auflaufbremse einwandfrei funktioniert.

Die Emstellung wird folgendermaf3en vorgenommen:

1.

2.

7.

Das Stutzrad(4) so einstellen, dass die Zugdeichsel der Maschine parallel zur Fahrbahn steht.
Den Federsplint(3) aus dem Feststellknebel(2) ziehen.
Den Feststellknebel(2) gegen den Uhrzeigersisano

Das verstebare Zugteil(1) am Haltegriff festhalten, den Feststellknebel(2) 16sen bis sich das
Zugteil in der Hohe verstellen lasst.

Das Zugteil an die Hohe des Zugfahrzeugs anpassen und den Feststellknebel(2) festdrehen.

Den Festsllknebel(2) mit einem Gummihammer oder &hnlichen nachschlagen bis der Knebel
fest sitzt und der Federsplint(3) und die Kronenmutter Gbereinstehen.

Federsplint(3) zur Sicherung der Héhenverstellung(1) einstecken.

Um sicher zu stellen, dass die Auflaufbremse einwandfrei funktioniert und die maximale
Bodenfreiheit gegeben ist, muss die Deichsel wahrend des Transports parallel zur Fahrbahn
stehen. Die Maschine darf nur von einem Zugfahrzeazpgen werden, bei dem die
Zugeinrichtung in Abhangigkeit von der Deiclsahllel zur Fahrbaheingestellt wurde.
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9.11 DIN Zugise

Die DIN Zugse wird mit dem Zugfahrzeug ber ein entsprechendes Zugmaul verbunden. Der Bolzen
im Zugmaul greift durch das Auder DIN Zugse. Der Bolzen wird imnteren Gegenlager gefiihrt und

arretiert in der Bedienmechanik.
Zum Offnen und&hlieRen des Zugmauls dient der seitlich am Zugmaul angebrachte Bedienhebel.

Achtung!
In der oberen Stellung des Bedienhebels offi@s Zugmaul und arretiert den Hebel. Sobald
die DIN Zugse in das Zugmaul richtig eingreift 16st sich die Arretierung und der Mechanismus
rastet ein.

Wichtig!

In der richtigen Position ist die Verriegelung des Zugmauls im Eingriff und verhindersiclaslie
Maschine ungewollt abkuppelt.
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9.12 Kugelkopfkupplung

Bei der Kugelkopfkupplung der Maschine ist eine Einrastanzeige mit Verschleil3anzeige angebracht. Die
Maschine darf nur mit kaekt angehéngter und verriegelter Kugelkopfkupplung vomfZlarzeug
transportiert werden.

Einrastanzeig8.12.1

VerschleiRanzeige 9.13

Kugelkopfkupplung geoffnet

9.12.1Einrastanzeige

DieEinrast/VerschleiRanzeige, R@riunRot, befindet sich an der linken Seite der Kugelkopfkupplung.
Die Markierungn bedeuten

1. Roter Untergrund mit minug Zeichen, Verschleil erreicht, Kugelkopfkupplung
ersetzen.

2. Griiner Untergrund mit plus Zeichen, Kugelkopfkupplung sicher arretiert.

3. Roter Untergrund mit X Zeichen, Kugelkopfkupplung geoffnet.

Die Position des Siehungshebels wird durch e@m Pfeil der an dem Hab®lzen ausgepragt ist

angezeigt. Die Markierung zeigt die entsprechende Position der Kugelkopfkupplung in Verbindung mit
dem Pfeil des Sicherungshebels. Im angekuppeltaheingerasteten Zustand zeigt dBfeil auf die

grine Markierung, dadurch wird die sichere Verriegelung angezeigt.

Gefahr!

Solange der Pfeil der Kugelkopfkupplung nicht auf die griine Markierung zeigt, ist die
Kugelkopfkupplung nicht sicher mit eleKugelkopf verbunderixiifen Sie ob die Kupplung
fehlerhaft angekuppelt istind ob die Kugelkopfkupplung defekt, oder verschlissen ist.

Esdie besteht Gefahr, dass sich wahrend des Transports die MaschinZagfahrzeudost.

9.13 VerschleiRanzeige

Die VerschleiBanzeige, vorne am der Kugalkapplung, ist die rote Markierung nitem
eingedruckterminus €) Zeichen. Sie zgtiden VerschleiR der Kugelkopfkupplung oder den Verschleif3
der Kugel an. Die Verschleianzeige ist nur bei arretierter Kugelkopfkupplung abzulesen. Ist die
Kugelkopfkupplng oder die Kugel verschlissen, zeigt die VerschleiRanzeigePas heildt, der Pfeil

der Arretierungsanzeige geht tber das grine Feld hinayshiss rote Feld mit derfg) Zeichen.

Hinweis!

angehangter Maschine einige Meter und bremsen Sie einige Male leicht ab. Kontrollieren Sie
die VerschleilRanzeige erneut, durch die Faimd Bremsbewegungen hat sich der
Kupplungsmechanismus nachgestellt und dadurch ist dasceerider Verschlei3grenze

sicher ablebar.

| Ist die Stellung des Zeigers nahe am Bereich der VeiBahkzeige, fahren Sie bei

Gefahr!
Sobald die Verschleil3grenze der Zugeinrichtung erreicht ist, besteht die Gefahr, dass sich die

Kugelkopfkupplung wahrend der Fahrt aushangt. Es besteht Unfallgefahr und die Maschine
darf mit verschlisseer Zugeinriching nicht im angehangten Zustand transportiesrden.

33



9.14 Zulassiger Schwenkberei¢firransport)
Seitliche Neigung

Die seitlicle Neigung der Maschine um die Fahrzeuglangsachsen betragt maximal 25 °.

Das heil3t, dass die Mehine und das Ztahrzeug seitlichegegengerichtete Schiefstellung durch
Vertiefungen oder schiefe Fahrbahn nicht groRer als 25° sein durfen.

9.15 Fahrzeug Querachsé€Transport)

Der Schwenkbereich um die Fahrzeugquerachse darf max. 20° betragen.
Der Schwenkbereich um die @nachse kann beim DurchfahrenrvSenken und Higeln oder beim
Befahren von Rampen uberschritten werden.

Achtung!

Wird der max. Schwenkbereich um die Ladngsachse oder die Querachse Kugelkopfkupplung
Uberschritten kann es zu Schaden kommeDiekorrekte Funktion der Kupplungselemente ist
moglicherweise als Folge des Uberschreitens des Schwenkbereichs nicht mehr gewéhrleistet.
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9.16 ZulassigeStitzlast beim Transport beachten

Die Maschine ist von Ihrer Konstruktion so ausgelegt, dass diestiitz|

Ca.50 % der zulassigen Stutzlast erreicht. Achterd8rauf, dass die Stiitzlast durch zuséatzliche
Beladung der Maschine nicht Gberschritten wird. Die Stitzlast der Maschine muss mindestens 25 kg
betragen, eine darunter liegende Stitzlast kann zeriBtrachtigung der Fahreigenschaften fiihren.

Mit negativer Stitzlastlarf die Maschine nicht gezogeverden.

Zu negativer Stutzlast kann es nur kommen, wenn der Kessel oder der Beschicker oder beides nicht
gereinigt wurde. Reinigen Sie vor Fahrtanttiie Maschine grindlich und tGberprifen Sie die Stitzlast.

Negative Stitzlast

Positive Stitzlast
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10.

Zug- und Auflaufeinrichtung

10.1 Maschine ankuppeln

Wichtig!

Folgende Punkte sind vor Fahrtbeginn zu Uberpriifen

Achtung!

Halten Sie sich beimickwarts fahren des Zugfahrzeugs nam
zwischen dem fahrenden Zugfahrzeug und der Maschine auf.
Fahren Sie niemals ohne Einweiser riickwérts an die Mashbiag
ist die Stitzlast im zulassigen Bereich

ist die Maschine voFahrtantritt sicher und ordnungsgemaf am Zugfahrzeug angekuppelt
ist die Verschleil3anzeige nicht erreicht.

ist das Stutzrad hochgekurbelt und arretiert

ist das Zugteil und die Deichsel parallel zur Fahrbahn eingestellt
ist das Abreil3seil eingéngt und gesichert.

ist das Anschlusskabel der Beleuchtung angeschlossen

ist die Handbremse gel6st und arretiert

ist die zuldssige Anhangelast des Zugfahrzeugs ausreichend

Die Maschine darf nur von dem Zugfahrzeug gezogen werden, walenobige Punkte
ordnungsgemal eingehaltewerden.

10.2 Maschine abkuppeln

Allgemeines

Fahren

Sienit dem Zugfahrzeug maoglichah den Einsatzotteran so dasslie Maschine unmittddar

am Arbeitsplatabgestellt werden kann. Faht&ie niemals ohne Einvegir mit der angehangten
Maschine rickwarts.

Falls erforderlib, schieben oder ziehen Sie die Maschine von Hand an den Eins8giontschieben
bzw. schiebemler Maschine besteht erhdhte Unfallgefalixchten Sie darauf, dass Sie jederzeit die
Handbremsdetatigen kénnen.

Abkuppeln

Handbremse feststellen

Unterlegkeileunter die Reifen legersodass die Maschine gegen unbeabsichtigtes wegrollen

gesichert ist.

Stitzrad von der Sicherung I6sen und Herunterdrehen, bis die
Zugeinrichtung des Zugfaleugs entlastet ist.
Kugelkopfkupplung bzw. Zugmaul, den Hebel zum Lésen der
Arretierung nach oben ziehen.

Das Anschlusskabel vom Zugfahrzeug lésen.

Maschine vom Zugfahrzeug abhéngen.

Abreif3seil vom Zugfahrzeug I6sen

Maschine mit der Stitzragvstellung ausrichten
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11.  StralRenzulassung

11.1 Aligemeines

Arbeitsmaschinen unterliegen im 6ffentlichen StraRenverkehr der Stnadikaehrgzulassungs
verordnungund der ZulassungspflichArbeitsmaschinen dirfenicht zum Transporton Gitern
verwendet werden ad es darf sich kein Material in der Maschine befinden.

Beachten Sie die zuléssige Stutz und Zuglast des ZugfahiBeluysgativer Stutzlast darf die
Maschine nichtnit einem Zugfahrzeuign 6ffentlichen StralRenverkehtransportiertwerden. Die ABE
und de Zulassungspapiere mussen beim Transport stets mitgefiihrt werden.

11.2 Zulassung in Deutschland

Die Arbeitsmaschine unterliegt der Zulassungspflicht, und zur Fiihrung eines eigenen Kennzeichens.
Die Maschine muss alle 2 Jatainer technischen Prifung aufehrssicherheit durch einen
Sachverstandigen unterzogen werden.

11.3 Zulassung auf3erhalb Deutschlands

AuRerhalb Deutschland unterliegt die Maschine den jeweils fur das Land gultigen
Zulassungsbestimmungen. Es kann erforderlich, siass eine zusétzliche Adlnmeerforderlich ist
oder landerspezifische Vorschriften beachtet werden muissen.
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12.  Arbeitsplatz

Fur die Auswahl des geeigneten Arbeitsplatzes tragt der Maschinist die Verantwortung.
Der Arbeitsplatz muss nach folgenderntétien ausgewahlt werden

12.1 Standort der Maschine

der Aufstellort muss sicher stellen, dass

- ein festerUntergrund,und das eeben und waagereclhist.

- ausreichend Freiraurfiir ungehindertes Arbeiten zur Verfiigung steht.

- entsprechend groReAbstand m Wanden odesonstiges Behinderungen eingehalten wird
- fur Wartungs und Servicearbeiten der notwendige Arbeitsraum zurfigung steht

- keine explosiven oder sonst wie gefahrlichen Stoffe angesaugt werden.

- kein Staub angesaugt, oder vom Wind in Klasenrichtung geblasen wird.

- keine Abgase wieder angesaugt werden.

- Shlauche so verlegt werden kénnen, dass sie keine Gefahr fir dritte verursachen.

- die Forderschlauche moglichst auf kirzestem Weg verlegt werden kénnen.

12.2 Einrichten am Arbeitsplatz

- Auswahl des richtigen Aufstellplatzes

- maoglichst mit dem Zugfahrzeug die Maschine zum Arbeitsplatz rangieren.

- Maschine ggen Wegrollen sichern

- Zugfahrzeug abhéangen

- Maschine seitlich ausrichten ( max. 6°) Unterlegkeile unter die Rader legen ndbrdmse
anziehen.

- bei Beschickermaschine Beleuchtungsbalken abnehmen.

- mittels Stitzrad in Fahrtrichtung Maschine waagerecht ausrichten,(max. 6°).

- falls vorhanden, Beschicker ablassen und Schrapperanlage betriebsbereit machen.

o9
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Achtung!

Die Maschine darf nicht unterhalb von Gefahrstellen aufgestellt werden, um die Gefahr herab
fallender Gegenstande zu vermeiden. Die Maschine darf nicht in geschlossenen Raumen
betrieben werden. Stellen Sie die Maschine nur an gut bellfteten Arbeitsplatzen auf.

Gefahr!

Abgase enthalten gesundheitsschadliche oder sogar lebensgeféhrliche Bestandteile.

12.3 Forderschlauche

Das fachund sachgerechte Verlegen und Verbinden der Forderschlauche und das AnschlieBen des
Auslaufbocks ist wichtig fur desicheren Beteb der Estrichférderanlage.

Das Bertreiben der Maschine ohne Férderschlauch und ohne Anschluss des Auslaufbocks ist nicht
zulassig.

Gefahr!

Das herausspritzende Material ohne angeschlossenen Férderschlauch, b&shidgen des
Forderschlauchs ohne gaschlossenen Auslaufbock bedeuten Lebensgefahr.

12.4 Auswahl der Férderschlauche/Kupplungen

Je nach Durchmesser der Férderschlauche sind unterschiedliche Kupplungsverbindungen erforderlich.
Am Mischkessel und am Auslaotk muss der entsprechende Anschluasgend zur Nennweite des
Forderschlauchs gewahlt werden.

Verbinden Sie die Kupplungen ordnungsgemarf und sichern Sie diese gegen unbeabsichtigtes Losen.

Kupplung innen eingebunden ab NW60 Kupplung fur Schlauch NW50

—

Kupplung auf3en eingebundeab NW60

Hinweis!

VerschleiR. Uberpriifen Sie diese daher regdlig alle 3 Monate durch einen Fachkundigen

‘ Forderschlauche und Kupplungenterliegen durch Abrieb und Alterung einem natirlichen
und dokumentieren Sie die Priifungsergebnisse.

Gdahr!

Setzen Sie nur unbeschadiggereinigte Schldauche und Kupplungen mit gleicher Nennweite
ein. Es besteht ansonsten die Gefahr von Stopfern, die zu schweren Unféllen fihren kdnnen.
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